/ LISTA DE MATERIAL
z ITEM |DESCRIGAO QTDE MATERIAL PESOUNIT| FESQ | sapP
m C D 15X 1 |Estrutura skid p/ EGN 00004 1 ASTM A36 315.8 315.8
|—> <—| s6x 2 |EGN 00038 A 1 - 29.4 29.4 -
: 3 |EGN 00038 B 1 - 415 415 -
< 4 |EGN 00038 C 2 - 12.4 24.8 -
5 |EGN 00038 D 2 - 8.9 17.8 -
6 |EGN 00038 E 2 - 16.3 32.6 -
A A 7 |EGN 00038 F 2 - 16.7 33.4 -
8 |EGN 00038 G 2 - 30.7 61.4 -
9 |EGN 00038 H 1 - 57.6 57.6 -
10 |EGN 00038 | 2 - 215 43 -
DETALHE E DETALHE F DETALHE G DETALHEH
A 2X 11 |EGN 00038 J - MONTANTE 6" 150# 1 - 60.1 60.1 -
o 12 |EGN 00038 K - JUSANTE 6" 150# 1 - 38.6 38.6 -
13 |EGN 00038 L 1 - 41.4 41.4 -
IJ]_| IJ]_| 14 |EGN 00038 M - MONTANTE 4" 150# 1 - 28.8 28.8 -
_ a = = 15 |EGN 00038 N 1 - 16.9 16.9 -
1 . !
ﬁ ox 16 |EGN 00038 O - JUSANTE 4" 150# 1 - 20.7 20.7 -
= . 17 |EGN 00038 P 1 - 16.0 16 -
g 18 |EGN 00038 Q 1 - 33.0 33 -
% Y 19 |EGN 00038 R 1 - 81.4 81.4 -
< RN X N 5 Jo]
-— B “ 20 |Bujao sextavado DN 3/4" #300 2 ASTM A105 0.1 0.2 -
N~ o ) 21 |Bujao sextavado DN 1/2" #150 15 ASTM A105 0.1 1.5 3420
8 : 22 |Estojo @3/4" x 5" 8 ASTM A193 Gr B7 0.3 2.4 4075
A 23 |Estojo @3/4" x 4.%" 24 AIS| 316 0.3 7.2 1196
B B I~ 24 |Estojo @5/8" x 4.%" 8 AIS| 316 0.3 2.4 1772
I
\ g 25 |Estojo @5/8" x 4.%4" 136 ASTM A193 Gr B7 0.3 40.8 1772
o 26 |Estojo @5/8" x 5.1/2" 24 ASTM A193 Gr B7 0.3 7.2 4073
g L, 27 |Estojo @3/4" x 4.%" 56 ASTM A193 Gr B7 0.3 16.8 1139
I
1TV 7 28 |Estojo @5/8" x 4" 80 ASTM A193 Gr B7 0.3 24 3534
\ . + N Y 29 |Filtro tipo cartucho DN 3" - CL 300 2 ASTM A105 94.2 188.4 1863
\\ _ I _ Y/ 1 30 |Figura 8 #1,6 CL 150 - DN 6" 1 - 0.1 0.1 1518
300 | 4230 \ N 196 S 31 |Figura 8 #1,6 CL 150 - DN 4" 1 - 0.1 0.1 | 1006
] ™ 32 |Junta Hidraulica #1,6 CL 150 - DN 6" 3 Papelao Hidr. 0.005 0.015 1518
! 33 |Junta Hidraulica #1,6 CL 150 - DN 4" 17 Papelo Hidr. 0.004 0.068 1006
61 0 34 |Junta Hidraulica #1,6 CL 300 - DN 3" 7 Papelao Hidr. 0.003 0.021 1377
o o 35 |Junta Hidraulica #1,6 CL 300 - DN 2" 10 Papelao Hidr. 0.001 0.01 2289
SEQAO C'C 36 |Medidor turbina axial 6" - FMT-Lx - Qmax. = 1000 m? 1 - 74.5 74.5 -
| C D I 37 |Niple @3/4" NPT 2 ASTM A105 0 0 -
38 |Niple @1/2" NPT 6 ASTM A105 0 0 1133
39 |Placa identificacdo montante 6" - 100 x 70mm 1 AISI 316 0.06 0.06 -
40 |Placa identificagdo jusante 6" - 100 x 70mm 1 AISI 316 0.06 0.06 -
41 |Placa identificagdo montante 4" - 100 x 70mm 1 AISI 316 0.06 0.06 -
36 42 |Placa identificagdo jusante 4" - 100 x 70mm 1 AISI 316 0.06 0.06 -
— 45 -— 43 |Pogo Termométrico U=10" - DN 3/4" NPT 2 AISI 304/316 0.47 0.94 5587
300 | 641 3039 556 44 |Reg. Pressao c/ Piloto - Argos Gascat DN 2" #300 4 ASTM A216 3.5 14 2464
o S D D o 5 45 |Retificador escoam. tipo feixe 6" 1 Aco inox 6.5 6.5 -
X
A 8 46 |Retificador escoam. tipo feixe 4" 1 Aco inox 2.8 2.8 -
Y O ]
I ® H , , 47 |Tubo DN 1/2" - SCH 40 1 ASTM A106 1.1 1.1 1652
Q 48 |Valv. Blogueio Aut. #300 - GIPS-H Gascat DN 2" 2 ASTM A216 0 0 2464
1 - - - - - 6X
A o U 1 <o A 49 |Valv. Esf. Flang. BP DN 4" #150 6 ASTM A 351 40 240 4045
: 49
! é": <t 50 |Valv. Esf. Flang. BP DN 3" #300 2 ASTM A351 31.3 62.6 2249
15X 13X 6X | <
L - - - — o0 " )
) L 1Y 52Y 38 S = 51 |Valv. Esf. 3/4" NPT #300 Alavanca 2 ASTM A351 1.1 2.2
<:> " 29 ) 2X ! _ _ _ 52 |Valv. Esf. 1/2" NPT #300 Alavanca 13 ASTM A105 0 0 3666
I
o) o o 53 |Valv. retengdo Wafer DN 4" CL 150 3 Aco carbono 2.8 8.4 3662
c'tl S g( ); C <—@ o A 54 |CH 5 x 25 x 166 15 Celeron C.1003 0.01 0.15 -
—| - Y ;‘ 9 @
4X 55 [CH5x25x 142 2 Celeron C.1003 0.01 0.02 -
, ox 2X 2X 2X 2X . 1 N\ o
18 2X 44 o o6 56 |CH5x25x 106 2 Celeron C.1003 0.01 0.02 -
— 4 ’ o
? 8 57 |CH 1/4" x 25 x 227 4 Celeron C.1003 0.04 0.16 -
L] Y ] 58 |CH 1/4"x 25 x 155 2 Celeron C.1003 0.01 0.02 -
\\ : _7 0o [l 59 |Grampo U Isolado - LEVE - 6" 2 Aco 0.8 1.6 1213
! | | I . - - A - - - ! 610 ]
CC?) | _ r: | Flange de saida 60 |Grampo U Isolado - LEVE - 4" 15 Ago 03 45 1212
d ]
n
! ‘_A . ! ] | 4" 150# - ANSI B16.5 61 |Grampo U Isolado - LEVE - 3.1/2" 2 Aco 0.3 0.6
|_. - - - - A 62 |Grampo U Isolado - LEVE - 3" 2 Ago 0.3 0.6 1211
= _ SECAO D-D
@ ox 63 |Grampo U Isolado - LEVE - 2" 2 Aco 0.1 0.2 613
2X e’ 15X
(53) (52) 13x Peso Total: 2099.8 kg
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| Notas:
! ! 1. Todas as medidas estdo em mm, exceto onde indicado, terdo tolerancia de +-3mm. E s6 serao
26) 24 @ 15X @ aceitas fora de tais parametros com expressa autorizagdo da area de apoio técnico.
o - - o 2. Ensaios:
— — |l Radiografia: 100% das Juntas.
g © = = © LP e EVS: 100% das Juntas.
S|k |o - 3. Jateamento e Pintura:
BlB|2 N Fundo: Deméo de 120 m Epdxi Mastic modificado alto sélido de dupla fungéo.
ajd]o - - - - - H Acabamento: Demao de 40 m Bicomponente Poliuretano Acrilico a base de Isocianato Asfaltico.
Y Y 4. Cores:
Tubulagdo: Munsell 5Y8/15 (Amarelo Seguranga).
Filtros, Valvulas e Alivio, Shut-Off, Reguladores e Vent.: Cinza Munsell N8.
16 Valvulas de Esfera de Bloqueio: Vermelha Munsell 5 R4/14.
Volantes e Skids: Preto Munsell N1.
1 Demais detalhes verificar Norma 12712.
5. Nao existe contato metalico entre a tubulagéo e o suporte, sendo o isolamento feito com placa
300 4230 195 de nylon com espessura de 1/4".
~ o o 6. Fazer furagéo de 1/8" nos bujdes para colocagéo de lacre. o _
SEGAO B B 7. Devera ser pintado setas na cor vermelha em lugares distintos para indicar a dire¢do do fluxo.
Documentos Complementares:
e DTG-02-EGN-DEF-38; DTG-02-EGN-DEF-39
Classificagédo
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